DESCRIPTION

ZIRLUX® VPS CAD/CAM is u vinylpolisiloxane derivative impression materidl. It
hus u non-slumping consistency und provides no resistunce to u bite reyis-
tration. It is reflection uctive und cun be used for powderfree opticul reyis-
trution of untuyonists, for CAD/CAM/CIM (Computer Aided Design/
Computer Aided Munufucturing/Computer Inteyruted Munufucturing)
impression technoloyy.

DIRECTIONS

1. Insert the curtridge info the curtridge dispensing yun. Be sure to seut the
curtridye firmly so the plungers of the gun will line up properly. Remove
cup und seut the yreen mixing tip.

2. Seut mixing tip onto curtridye, secure with u twisting motion of 1/4 turn.
Extrude 1/4 to 1/2 inch (0.5 to 1 cm) of muteriul to check the mix.

3. Simply extrude ZIRLUX® VPS CAD/CAM directly onto the occlusul tuble. You
cun vury the ribbon thickness by simply overlaying the material. You will heed
to fill in uny bridge or edentulous ureu with the muteridl fo uchieve u contin-
uous bite. Check the impression with u blunt instrument und remove when set.

4. Prepure u mesiul und u distul extension of the reyistration und repluce it
onto the prepurution. The mesiul, the reyistered untugonist und the distul
occlusul ureu cun be then opticully reyistered.

5. It is sugyested to store the multiple use curtridge between applications with
the used mixiny tip in pluce. For u new putient, simply repluce the mixing tip
on the curfridge und use ugain, you cun dlso replauce the mixing fip with the cup.

Prevent contuct of the muteriul with lutex gloves, this cun influence the setting.
For complete protection of personnel, the impression cun be desinfected by
souking in Impression liyuid solution us per munufucturer’s instructions.

SPECIFICHE

Working Time: 30 seconds

Set Time: 90 seconds (includes working time)
Durometer: 95 Shore-A

Shelf Life: 3 yeurs

DESCRIPCION

ZIRLUX® VPS CAD/CAM es un muteridl de reyistro de mordidu derivudo de
vinilpolisiloxano, formuludo pura el reyistro optico y luser de los sistemaus
CAD/CAM/CIM (Computer Aided Desigh/Computer Aided Maunufacturing/
Computer Infegrated Munufucturing). ZIRLUX® VPS CAD/CAM fiene unu con-
sistenciu no hundible y no presentu ningunu resistenciu ul reyistro de mordida.

INDICACIONES

1. Infroducir el cartfucho dentro de lu pistolu de upplicucion. Asegurese de
usentur bien el curtfucho puru yue lus vurillus de presion de lu pistolu
estén debidumente ulineudus. Retirur lu cupu y cuidarlu,

2. Colocur lu puntu de mezclu sobre el curtucho, fijlur con un movimiento circular
de 1/4 vuelta. Extruir entre 0,5 cm u 1 cm de muteridl pura verificar la mezcla,

3. Simplemente extruir lu pustu de reyistro de mordidu directumente sobre
de lu oclusion. Usted puede variur el espesor de lu pustu simplemente
uhudiendo Mds cupus de materiul, Usted tfendrd que rellenar cualquier
zonu desdentudu con el muterial pura lograr unu mordidu continua.

4. Cerrur lu bocu del puciente y esperar el endurencimento del muterial.
Después dbrir lu bocu del puciente y retirur el reyistro cuidudumente.

5. Después del endurencimento es posible de colocur el reyistro nuevumente
sobre lu prepuracion o directumente sobre un instrumento de reyistro.

6. Retirar [u puntu de mezclu y reempluzarla con lu cupu del curtucho. Se
recomiendu reempluzar unu nuevu puntu de Mezclu sobre el curtucho
fpurd un nuevo puciente.

No toyue los dientes ni los tejidos con guuntes de IGtex.
Lu impresion se puede esterilizar remojundolu por ejemplo en unu soluccion de
listar purd lu rapidu desinfeccion por inmersion (ver lus indicuciones del fubricunte).

DATOS TECNICOS
Tiempo de frubdijo: 30 segyundos
Tiempo de endurencimento: 90 segundos (fiempo de frubujo incluido)

Durezu: 95 Shore-A
Vidu mediu: 3 unos
DESCRIPTION

ZIRLUX® VPS CAD/CAM est un mutériau pour |I’enreyistrement de I'occlusion
dérivé des vinylpolysiloxunes et concu pour I'enreyistrement optique et luser
des systemes CAD/CAM/CIM (Computer Aided Design/Computer Aided
Munufucturing/Computer Integruted Munufucturing). Su consistunce lui
permet de ne pus couler et de n’opposer uucune résistunce lors de I'en-
reyistrement du mordu.

INDICATIONS

1. Insérer lu curtouche duns le pistolet en vous ussurunt de lu solidurité des
éléments. Retirer le cupuchon et le conserver.

2. Mettre en pluce un embout mélungeur et le fixer en Iui fuisunt effectuer
un 1/4 de tour. Exfraire 0,5 cm & 1 cm de produit pour confréler lu quulité
du mélunge.

3. Injecter directement le produit sur lu tuble d’occlusion, I'épuisseur pou-
vant étre modifiée pur simple recouvrement. Remplir chuaque endroit
édentule pour obtenir un enreyistrement complet du mordu.

4. Fermer lubouche du putient et uttendre le durcissement du mutériau. Ensuite
ouvrir lu bouche du putient et enlever soigneusement I'enreyistrement.

5. Aprés le durcissement il est possible de replucer I'enreyistrement sur u
prépuration ou directement sur un instrument d’enreyistrement.

6. Enlever I'embout mélungeur et remplucer le capuchon sur lu cartouche.
Ne pus enlever le cupuchon jusyu’au prochuin emploie de lu curtouche.

Ne pus toucher le mutériuu uvec des gunts en lutex.
L'empreinte peut étre désinfectée pur immersion duns une solution de lu
désinfection rupide (suivre les instructions du fubricunt)

DONNEES TECHNIQUES

Temps de travuil: 30 secondes

Temps de prise: 90 secondes (incluis temps de travuil)
Dureté finule: 95 Shore-A

Péremption: 3 uns

BESCHREIBUNG

ZIRLUX® VPS CAD/CAM st ein Vinylpolisioxderivut-Bissreyistriermuteriul.
ZIRLUX® VPS CAD/CAM ist thixotrop (verlduft nicht von der Okklusionsfldche)
und bietet einer Bissprufuny keinen Widerstund.

Es ist fur die Optik- und Luser-Erfussuny der CAD/CAM/CIM (Computer Aided
Design/Computer Aided Munufucturing/Computer Integrated Munufucturing)
Systeme speziell yeeignet.

ANWEISUNGEN

1. Die Kartusche in den Dispenser einlegen. Sicherstellen, duB die Kurtusche
fest eingeleyt ist, dumit die Kolben der Pistole richtiy uusygerichtigt sind.
Kappe entfernen und griine MischkunUle aufsetzen.

2. Die Mischkunule uuf die Kurtusche setzen, mit einer 1/4 Drehuny sichern.
0,5 cm bis 1 cm des Muteridls férdern, um die Mischuny zu Uberprifen.

3. Einfuch ZIRLUX® VPS CAD/CAM direkt uuf die Okklusionstufel férdern. Die
Muateridlstdrke kunn einfuch durch mehrfuche Auftraguny variieren.
Zuhnfreie Bereiche mussen wusyeflllt werden, um einen kompletten
Bissreyistrieruny zu yewdhrleisten. Bitte Uberprifen Sie den Abdruck mit
einem stumpfen Instrument und entfernen Sie dus Reyistrut, nach
Aushdrtung.

4. Belussen Sie mesiule und distule Bereiche der Reyistrierung und einen
sicheren Wiedereinsutz zu yewdhrleisten. Der mesiule, der reyistrierte



GeyenbiB und der distule, okklusule Bereich kaunn optisch reyistriert wer-
den. Nuch der Abbinduny ist es moylich, die Reyistrieruny wuf die
Prapurdtion setzen oder direkt optisch reyistrieren.

5. Es ist empfohlen die Mischkunlle, huch Gebruuch wuf der Doppel-
kurtusche zu belussen. Bitte sefzen Sie eine neue Mischkunule fUr einen
neuen Putienten auf, Ansonsten kunn die Doppelkurtusche mit der
VerschluBkuppe wieder verschlossen werden.

Die Abbinduny kunn durch Latexhandschuhe beeintrachtigt werden.

Der Abdruck kunn durch Einlegen in hundelstblichen Abdruck-
desinfektionsmittel desinfiziert werden (bitte die Gebruuchsunweisungen
des Herstellers folgen).

TECHNISCHE ANGABEN
Verurbeitunyszeit: 30 Sekunden

Abbindezeit: 90 Sekunden (Verurbeitungszeit inkl.)
Hdrte: 95 Shore-A

Lugerfdhigkeit: 3 Juhre

DESCRIZIONE

ZIRLUX® VPS CAD/CAM & un muteriule u buse di vinilpolisilossuno per lu reyi-
struzione occlusule uppositumente formuluto per lu lettura otticu e luser dei
sistemi  CAD/CAM/CIM (Computer Aided Design/Computer Aided
Muaunufacturing/ Computer Intfeyrated Manufucturing). Tissofropico, non
oppone resistenzu dllu reyistruzione del morso.

INDICAZIONI D’USO

1. Inserire lu curtucciu nel dispenser e verificurne il corretto inserimento.
Rimuovere il tuppo dullu curtucciu e conservurlo.

2. Inserire il puntule miscelutore sullu curtucciu e fissurlo ruotundo di 1/4 di giro.
Estrudere du 0,5 cm u 1 cm di muteridle per controllure lu correttu misce-
lazione.

3. Applicure direftfumente il muteridle sul piuno occlusule. Agygiungere even-
tudlmente uno strafo di muteridle per aumentare lo spessore. Per ottenere
unu reyistruzione occlusdle completu riempire oyni spuzio edentulo con il
muteridle.

4. Fur chiudere lu boccu ul puziente e uttendere I'indurimento del muteriu-
le, poi rimuovere con uttenzione lu reyistruzione.

5. Dopo I'indurimento, & possibile riposizionure lu reyistruzione sullu
prepurazione o direttumente sullo strumento di lettura,

6. Eliminure il puntule miscelutore e reinserire il fuppo sullu curtuccia. Non
toyliere il tuppo fino ul successivo ufilizzo dellu cartuccia.

Non toccure muteriule e denti con yuunti in luttice.

L'improntu pud essere disinfettutu per immersione in unu soluzione specifi-
cu, seyuire le istruzioni del produttore.

DATI TECNICI

Tempo di luvoro: 30 secondi

Tempo di indurimento: 90 secondi (include il tempo di luvoro)
Durezzu: 95 Shore-A

Guranziu: 3 anni

OMSCHRIJVING

ZIRLUX® VPS CAD/CAM is een beetreyistrutie mauteriual op busis vun
vinylpolysiloxune dut speciudl is ontwikkeld ten behoeve van het gebruik
vun  CAD/CAM/CIM (Computer Aided Desiyn/Computer Aided
Munufucturing/Computer Inteyruted Munufucturing) muchines, het muteri-
aulis uitstekend te scunnen met yenoemde uppuratuur. ZIRLUX® VPS CAD/CAM
is thixotroop en yeeft hauwelijks weerstund bij het muken van de afdruk.

GEBRUIKSAANWIZING

1. Pluuts de curtridge op de juiste wijze in het mengpistool, sluit de lip en ver-

wijder de ufsluitdop.

2. Pluuts de groene mixing tip op de curtrdige en draui de fip en kwartsluy
totdut deze hundvust zit. Spuit een klein beetje materiuadl in een tissue tot-
dut er een homoyene Mmix ontstuut (0,5 - 1 cm).

. Spuit nu het beetreyistrutie muteriaul direct op het occlusdle viak, de
dikte is te varieren door meerdere luugjes uun te brengen en tundloze
yedeelfes kunnen worden opyevuld.

. De beetregistratie kun worden yemadukt door de putient rustiy de mond
te luten sluiten in de yewenste stund.

. Nu het uithurden de ufdruk voorzichtiy verwijderen, eventueel reini-
yen/desinfecteren en vervolyens bewerken tot het yewenste resultuut
ulvorens te scunnen.

. Wij udviseren de mixing tip op de curtridge te luten tot het volyende yebruik ter
voorkominy van contuminatie.

w

[ -

o

Vinylpolysiloxanes zijn gevoeliy voor Latex, derhulve confuct met Latex
hundschoenen voorkomen. Voor het steriliseren vun de ufdruk kun gebruik
gemuukt worden vun de yebruikelijke desinfectie vioeistoffen, wuaurbij de
yebruiksuunwijzing vun deze leveruncier in ucht ygenomen dient tfe worden.

SPECIFIKATIES:

Working Time: 30 seconds
Set Time: 90 seconds (includes working time)
Durometer: 95 Shore-A

Shelf Life: 3 yeurs

(Ziux \VPS CAD/CAM

Bite registration material

Material para registro de mordida
Matériau pour enregistrement de I'occlusion
Bissregistriermaterial

Materiale per registrazioni occlusali
Beetregistratie Materiaal

95 SHORE A
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